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PROGRAMMA SVOLTO Tecnologie meccaniche di processo e di prodotto
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Docenti: Prof. CINCOTTI Enzo;Prof. FAEDDA Ivo
RICHIAMI DEL PROGRAMMA DELLA CLASSE 3A
Caratteristiche meccaniche, fisiche,tecnologiche dei metalli. Designazione convenzionale degli

acciai, delle ghise, delle leghe del rame e delle leghe leggere. Angoli caratteristici degli utensili da

tornio .Tolleranze dimensionali
TRATTAMENTI TERMICI 
Curve di raffreddamento,diagramma di equilibrio per lega binaria completamente solubile allo stato solido, insolubile allo stato solido e parzialmente solubile allo statosolido,costituenti microstrutturali.Diagramma di stato Fe – Fe3C.Costituenti microstrutturali degli acciai e delle ghise.Curve di Bain e trattamenti isotermici

Curve CCT e studio dei trattamenti termici tradizionali: tempra,rinvenimento, ricottura,normalizzazione, bonifica,invecchiamento, cementazione,nitrurazione ).

Tecniche per il controllo finale del trattamento termico.
LAVORAZIONI PER ASPORTAZIONE DI TRUCIOLO
Classificazione delle macchine utensili,movimenti reciproci pezzo-utensile.

Distacco del truciolo. Sistema di forze nel taglio ortogonale.. Usura. Cause dell’usura.

Materiali per utensili, tipi di utensili,parametri di taglio.

Tipi di materiali per inserti, tipi di inserti, tipi di utensili,determinazione dei parametri di taglio con l'uso delle tabelle.

Rugosita`delle superfici:superficie ideale, reale, misurata,tecnica.

Misura della rugosita`superficiale,significato di Ra 
SALDATURA DEI METALLI E DELLE LEGHE
Norme di sicurezza Sistemi e mezzi per la prevenzione dagli infortuni negli ambienti dilavoro di interesse (laboratoriomacchine utensili)

Saldatura ad arco elettrico; conelettrodi rivestiti; ad arco sommerso, in atmosfera controllata ( MIG, TIG, MAG ), Pratica operativa di saldatura.
ATTIVITA' DI LABORATORIO 
-Utilizzo del tornio per la realizzazione di  pulegge di un paranco;

-saldatura ad elettrodo : realizzazione di cordoni di saldatura,

-costruzione di una cappa aspirafumi realizzata in lamiera e struttura in acciaio assemblato mediante saldatura e bullonatura e l'utilizzo del trapano a colonna e del seghetto alternativo.
Nota : Nelle ore di tecnologia è stato svolto l'attività di Laboratorio sull'uso della scheda ARDUINO
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